ACIONAMENTO PRINCIPAL _ CENTURION 110 CNC CENTURION 110 M

| Diametro da arvore de mandrilar | | 110 | 110

" Assento de ferramentas DIN 69871 | ISO | 50 | 50

" Diametro/nariz da arvore de fresar | mm | 221,44/1SO 60 | 221,44/1SO 60
"N de gamas de velocidade(variagao continua) | - | 4 | 4

| Faixa de variagao de velocidades, a torque constante | min’' | 10-180 | 10-180
|"Faixa de variago de velocidades, a poténcia constante | min’' | 180-2000 | 180-2000

| Poténcia S1(100%) / S6(40%) | KW | 22/33 | 1517

| Torque S1(100%) / S6(40%) | Nm | 1000/1500 | 500/560
|'_"Forga de retencéo de ferramentas | daN | 1800 | 1800

CAMPO DE TRABALHO _ CENTURION 110 CNC CENTURION 110 M

|'-"E|xo X - curso transversal da mesa 2000 (3000) 2000 (3000)

| | |
|'_"E|xo Y - curso vertical do cabegote | mm | 1600 (2000) | 1600 (2000)
|'-"Eixo Z - curso longitudinal da mesa | mm | 1600 | 1600
|""Eixo W - curso axial da arvore | mm | 700 | 700
|'-"Eixo B - giro da mesa | graus | 360° | 360°

MESA DE TRABALHO GIRATORIA CENTURION 110 CNC CENTURION 110 M

| Eixo B - Indexagao angular minima | graus | 0,001 | 0,001

| Dimensdes da mesa | mm | 1400X1600 | 1400X1600
" Diametro de centragem da mesa | mm | 100 | 100

| Ranhuras T DIN 650: N/distancia/tamanho | mm | 7/200/22 | 7/200/22
|'_"Carga admissivel sobre a mesa | daN | 6300 | 6300

ACIONAMENTO DOS EIXOS CENTURION 110 CNC CENTURION 110 M

|'_"Velocidade de avangos, eixos X,Y,Z | mm/min | 0-10.000 | 0-6000
" Velocidade de avango, eixo W | mm/min | 0-6000 | 0-6000
| Velocidade de avanco, eixo B | graus/min | 0-360 | 0-360
|'_"Avango rapido, eixo X,Y,Z | m/min | 10 | 6

| Avanco réapido, eixo W | m/min | 6 | 6
|"Avanco répido, eixo B | graus/min | 360 | 360

| Servomotores (poténcia/torque) | KWNm | 5,0/26 | 5,2/26

ACIONAMENTO DOS EIXOS CENTURION 110 CNC CENTURION 110 M

| Peso liquido aproximado | daN | 18000 | 18000

| Dimensdes: comprimentoxlarguraxaltura | m | 6x4,3x4,2 | 6x4,3x4,2
| Area ocupada aprox.: comprimentoxlargura | m | 9x7 | ox7

| Tensao de comando (CA;CC) | v | 24 | 24
|""Conexéo de rede trifasica (tens&o/frequéncia) | V/Hz | 380/60 | 380/60
" Poténcia instalada nominal | KVA | 54 | 48




CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

Comando Numérico ( Centurion 110 CNC)

W CNC e acionamentos de tecnologia digital, para controle simultaneo de 4 eixos lineares(X,YZ,W) e 1 eixo rotativo (B), com interpolagéo linear nos 5 eixos,
interpolacdo circular em 2 eixos e interpolacao helicoidal;

W Posicionamento angular automatico programado do giro da mesa, em incrementos de 0,001

W Ciclos fixos de usinagem, programagéao parametrizada, programacao paralela, transformacéo de coordenadas, utilizagdo de sub-rotinas, usinagem 3D,
funcéo "look-ahead";

w-Memoria superior a 6 Gb ( disco rigido) e interfaces seriais RS-232C/V24 e RS-422/V11; placa de comunicacao para rede Ethernet.
w-Estrutura rigida, de ferro fundido cinzento perlitico, alta resisténcia (250/300 MPa);

W Guias de deslizamento de aco ligado, temperadas e retificadas, dureza superficial B0HRC ( Opcional para Centurion 110M);
" Contra-guias de deslizamento revestida com Turcite B;

WF-Parafusos de esferas recirculantes, com porcas duplas pré-carregadas, para eixos X,Y,Z,W;

W Transdutores 6ticos de alta precisdo para mediagao dos eixos lineares(X,Y,Z,W) e eixo angular(B, giro de mesa);

- Travamento hidraulico automético dos eixos(X,Y,Z,W,B);

w-Lubrificacao centralizada automatica temporizada;

wArvore de mandrilar nitretada a gas e retificada, dureza superficial 60 HRC;

W Coberturas de ago telescépicas para protecao das guias (X,2);

" Mecanismo hidromecanico para travamento e liberagédo de ferramentas;
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